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C. Th. Miirner. Farbenrenktion des Pprosins. (Z.  

Als Reagens empfiehlt der Verfasser eine Mischung 

1 Vol. Formaldehyd (40 Proz.), 

f. physiolog. Chemie 37, 86.) 

von 

45 - Wasser, 
55 - konz. Schwefelsfiure. 

Wird Pyrosin selbst oder eine Pyrosin ent- 
haltende Ldsung mit obiger Yischung zum Sieden 
erhitzt, so wird sofort oder einige Seknnden sphter 
eine sch6ne, lange andauernde Griinfirbuog erhalten. 

Obiges Verhiltnis zwischen W w e r  und 
Schwefelssure ist am vorteilhaftesten. Wird das 
Reagens verdiinnt, so ist lfingeres Kochen erforder- 
lich; wenn die richtige Konrentration erreicht ist, 
tritt  die GriinfArbung ein. 

Bei Anwendung konzentrierterer Schwefelsiure 
ist Vorsicht beim Erhitzen erforderlich; trotrdem 
treten hierbei stets Mifirbungen auf. -br- 

E. Senger. Bestimmnng des Wassergehaltes im 
Teer. (Journ. Gasbeleucht. u. Wasserversorg. 
46, 841. 

Zur Entnahme einwandfreier Proben empfiehlt 
Verf. die Anwendung eines 4-5 cm weiten, an 
keiner Stelle verengten Hebers. 1st es nicht mdg- 
lich, den Teer vorher geniigend durchzuriihren, 
so mull die Probeentnahme an verschiedenen Stellen 
stattfinden und der Heber steta bis auf den Grund 
gesenkt werden; vor dem Ablsseen der Probe be- 
freie man den Heber auch noch von dem aullx- 
halb anhaftenden Teer und Wasser. Anch ist es 
erforderlich, die gemogene Probe nach dem Ab- 
giellen des eventuell aufschwimmenden Waasers in 

einem gersumigen MBrser gut durchzumengen. 
Darauf werden 500 g in einer ca. 1 Liter fassenden 
Kupferblase von 1 2  cm HBhe nnd 13 cm Dnrch- 
messer destilliert. Der Deckel der Kupferblase ist 
abnehmbar und wird mittels Papp- oder Asbest- 
ring, der noch zweckmibig mit einem Kitt ans 
Lein6l und Kreidepulver bestrichen wird, auf die 
Blase aufgedichtet. Die Blase h h g t  in einem 
Ofen von Eisenblech, welcher oben einen doppelten 
Mantel und unten ein Tirchen, sowie 6 h u n g e n  
f i r  den Luftzutritt besitzt. 

Die Erwhrmnng erfolgt znnhhs t  bis zur voll- 
standigen Vertreibung des Wassers allein durch 
das um den oberen Teil der Blase gelegte G I s -  
rohr. Ein Erhitzen der Blase von unten ist with- 
rend der Destillation des Wassers nicht n6tig; erst 
dann, wenn man weiter Mittel61, Schmier6l u. s. w. 
bestimmen will, wird dnrch dae Tiirchen ein 
Bunsenbrenner eingefhhrt und von nun an nnr 
unten gefenert. Schhmen  und nbemteigen kommt 
wohl nie vor, und der Apparat bedarf, einmal in 
Gang gesetzt, kaum weiterer Beaufsichtigung. Man 
destilliert so weit, bis dss iibergehcnde 61 frei 
von Wassertropfen ist, was bei 2000 C. eiotritt. 
Das Destillat wird in einem Mel3zylinder aufge- 
fangen und d w  Resultat direkt abgelesen. Sollte 
die Marke infolge von Krptallansscheidnng nicht 
ablesbar sein, so filtriert man das Wasser durch 
ein mBglichst kleines, angefenchtetea Filter in einen 
zweiten YeSrylinder ab. Eine derartig ausgefiihrte 
Bestimmung ist innerbalb 3-4 Stunden beendigt 
und benbtigt keine besondere Beanfsichtigung. . Sie 
ist auch bei weitem einfacher als die von J. B e c k e r  
angegebene. -9. 

Patentbericht 
Klasse lZ: Chemische Verfahren nnd 

Apparate. 
Herstellung von bei Beriihrung mit Wasser 

Sauerstoff entwickelnden festen Kor- 
pern. (No. 1 4 0 6 7 4 .  Vom 7. Juni 1901 ab. 
G e o r g e  F r a n p o i s  J a n b e r t  in Paris.) 

Erfinder hat in den Alkali- und Erdalkalisuper- 
oxyden (insbesondere im Natriumsuperoxyd) K6rper 
gefnnden, die in Gegenwart von Wasser den Chlor- 
kalk zemetzen, wobei sie sich dann selbst nnter 
Entwickelnng von Sauerstoffgas zemetzen. Dieser 
Vorgaag liillt sich wie folgt darstellen: 

CaOCI ,+Na ,O,  = C n O + 2 N a , C l + 2 0 .  
Man verffihrt wie folgt: 100 kg pulverfdrmi- 

ger Chlorkalk, der etwa 32 bia 35,5 Proz. wirk- 
sames Chlor enthilt und beispielsweise iiber kon- 
zentrierter Schwefelsgure gut  getrocknet ist, wer- 
den in einem hierfir vorgesehenen Apparat mit 
3 9  kg  pulverf6rmigem Natriumsuperoxyd innig 
vermischt, wobei ein weilles, leicht ins Gelbliche 
achimmerndes Mehl entsteht, daa in geeigneten 
Formen einem starken Druck ausgesetzt wird. 
Man erhslt auf diem Weise sehr harte und g l b  
zende PrePdiicke (Oxylithe genannt), die, in kaltes 
Wssser eingebracht, unter Entwickelung von Saner- 
stoffgas sich regelmiibig zemetzen. 

Putentunspruch: Verfahren zur Herstellung 
von bei Beriihrung mit Wasser Sanerstoff ent- 
wickelnden festen Kcrpern, dadurch gekennzeichnet, 
daS ein Alkali- oder Erdalkalisuperoxyd mit Chlor- 
kalk in itquimoleknlarem Verhsltnie vermischt nnd 
das Gemisch unter Anwendung starken Druckes 
zu einem festen S t ick  zusammengeprebt wird. 

Darstellung von Schwefeleaureanhydrid, 
.bez. von Schwefelslure. (No. 139 564. 
Vom25.Januar 1902 ab. F a r b w e r k e v o r m .  
M e i s t e r  L n c i u s  & B r i n i n g  in Hbchst a.M.) 

Leitet man die aus dem Kiesofen austretenden 
heiPen, ungetrockneten Kiesofengase direkt durch 
einen Kanal, in dem im Gegenstrom kontinuier- 
lich mit Perrosnlfat imprsgnierte Kiesabbrfinde in 
irgend welcher Form dem Gasstrom entgegenge- 
f ih r t  werden, nnd kiihlt man dabei den Gasstrom 
allmithlich ant outer 350° herab, so entweicbt 
aus dem Kanal unnnterbrochen ein Gemisch von 
H,SO, und SO, mit iiberschiissiger Loft, wiih- 
rend auf der anderen Seite des Kanals die Kies- 
abbrbde  vdllig von sulfidischem Schwefel befreit 
heramfallen. Der Forgang, der sich dabei ab- 
spielt, ist folgender: In den kthleren Zonen dea 
Kanals wird zonkhs t  das SO, von den Abbrinden 
bez. deren Ferroverbindungen gebunden, in der 
heillen Zone zerfallen die entatandenen Verbin- 
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dungen in Pt=,O, und SO:. Dieses neu entstan- 
dene Fe,O, wirkt auf die heillen RBstgase ganz 
aullerordentlich katalytisch nnd wandelt einen Teil 
des SO, in SO, um; zugleich verbrennt der in 
den Abbriinden noch vorbandene Schwefel und 
vermehrt im Verein mit dem zur Impriignierung 
verwendeten Ferrosulfat die Ansbente an SO,. 
Im folgenden iat eine Ausfiihrnngsform des neuen 
Verfahrens gegeben: Durch den Kanal C (Fig. 1) 
bewegt man kontinuierlich rnit Ferrosulfat imprag- 
nierte Riesabbrinde gegen den Kiesofen hin. In 
dem kilteren Teile des Kanals, der, wenn n6tig, von 
aullen gekiihlt wird, nehmen diese Abbrknde das 
SO, aus den ihnen entgegenstr6menden Rbstgasen 
heraus, die dabei allmHhlich abgekiihlt werden, 

kannten Verfahren den Vonug, d a l  es nach dem- 
selben mit den allgemcin gebriiuchlichen PyritBfen, 
ohne Tiirme zum Trocknen der Luft, ohne Reini- 
gungsaulage der Kiesofengase und ohne groI3e 
Kiihlung der Reaktionsgase mit den einfachsten 
Mitteln, die alle dem Betriebe selbst entnommen 
sind, gelingt, Schwefelsiure jeder Konzentration 
darzustellen und dabei die entstehenden AbbrPnde 
vollstiindig vom sulfidischen Schwefel zn befreien, 
ein Resultat, welches fiir kupferhaltige Kiese von 
ganz aulerordentlicher Bedentnng ist. 

Patentansprtichs: 1. Verfahren zur Darstel- 
lung von Schwefelsiiureanhydrid bez. von Schwefel- 
siure aus R6stgasen bei gleichzeitiger Verbrennung 
des in den Kiesofenabbrinden vorhandenen sulfi- 

Fig. 1. 

wihrend sich die Abbrinde auf ihrem weiteren 
Wege immer hijher an den entgegenstrbmenden 
Gasen erhitzen. In den heiBen Zonen des Kanals 
endlich wird daa gebundene SO, durch die heilen 
znatrijmenden Kiesofengase als S 0, in Freibeit 
gesetzt. WBhrend am heiden Ende des Kanals 
nnunterbrochen h e i h  &stgase einstromen nnd 
entschwefelte Abbrknde heransfallen, entweicht am 
anderen Ende, wo kontinnierlich frische mit 
Fe  S 0, impriignierte Abbrinde zngefiihrt werden, 
gekiihlte, SO, und H, SO, haltende Luft, die in 
der gammer K, vom mitgerissenen Flngstanb be- 
freit wird. Die Kiesabbrkndeznfiihrnog geschieht - dnrch Becherwerk und Schnecke. 

Der Kanal selbst ist eine lange 
eiserne R6hre, die dnrch !inen 
Mechanismus in Rotation versetzt 
wird. Innen befinden sich Liings- 

* - lamellen (Fig. 2), die einmal die 
Kiesabbrande in mBglichst inuige Be- 
riihrnng mit den Gasen bringen and 

sweitens die Masse langeam dem Gaestrom entgegen- 
f6rdern. Der Kana1 ist, namentlich soweit es sich nm 
die heil3e Zone handelt, a d e n  oder innen isoliert. 
Znm Impriignieren der Ahbrknde eignen aich ganz 
voniiglich die bei der nmsen Kupferextraktion 
ohne vorherige chlorierende &stung als lbtiges 
Nebenprodnkt anftretenden Ferrosnlfatlangen. Das 
rorliegende Verfahren hat vor allen bisher be- 
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dischen Schwcfels, dadurch gekennzeichnet, daB 
mit Ferrosulfat imprignierte Kiesabbrknde rnit 
RBstgssen zunkhs t  bei niedriger Temperator, 
zwecks Bindong von SO, an die Abbrknde und 
hierauf bei hijherer Temperatur, zwecks Wieder- 
abgabe des gebnndenen SO, in Form von SO, 
nnd Bildnng weiterer Mengen von SO, durch 
Rontaktwirkung nnter gleicbzeitiger Verbrennung 
des in don AbbrHnden noch vorhandenen Schwefels, 
in Beriibrung gebracht werden. 2. Ausfiihrnngs- 
form des Verfahrens gem81 Anspruch 1, dadnrch 
gekennzeichnet, daD den dem Kiesofen entstromen- 
den nngereinigten heiBen &stgasen kontinuierlich 
rnit Ferrosulfat impriignierte Kiesabbriinde zu dem 
im Anspruch 1 angegebenen Zweck entgegenge- 
fiihrt werden. 3. Die Verwendung von solchen 
ferrosnlfathaltigen Rimebbribden in dem Verfahren 
gem8E Anspruch 1 bez. 2, welche dnrch Im- 
prPgnieren der gewbhnlichen Kiesofenabbritnde mit 
den bei der nassen Hupferextraktion ohne vorher- 
gegangene chlorierende &stung entstehenden Ze- 
mentwkssern und daranffolgendes Trocknen ge- 
women sind. 

Klasse 18: Eisen-Hiittenwesen. 
Verhinderung des Eindringens von Schlacke 

in Stahl- und FluOeisenblocke. (No. 
1 4 0 5 7 7 .  Vom 27. November 1901 ab. Les 
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~i~ zur E~~~~~~~~ elegtrischen Stromes 
dienende Dampfkraft in Prenflen 

im Jahre 1902.') 

p e t i t s  f i l s  d e  F e  d e  W e n d e l  & Cie  in 
Hayingen, Lothr ) 
Patentanspruch: Verfahren zur Verhinderung 

des Eindringens von Schlacke in Stahl- und FluB- 
eiaenbl6cke durch Zugabe eines kohlenstoff haltigen 
Zuschlages, dadurch gekennzeichnet, dal3 man 
nicht nur in die GuBform vor dem AbgicQen ein 
fein gepulvertes Gemisch von kohlenstoff haltigen 
Kbrpern und kieselshrehaltigen, tonhaltigen nnd 
anderen FluBmitteln einfiihrt, sondern such nach 
dem AbgieDen auf die Oherflhche der BlBcke eine 
kleine Menge desselben Gemisches auf bringt. 

Dampffiiaser und ihrer Eigenschaften in Preofien 
seitens den Khiglichen Statistischen Bureaus die 
Anzahl derjenigen Dampfmaschinen festgestellt, 
welche zur Erzeugung von elektrischem Strome 

Klasse 39: Horn, Elfenbein, Kautschuk, 
Gnttapercha und andere plastische Naseen. 
Herstellung von kilnstlichem Leder. (No. 

140424. Vom 16. September 1901 ab. 
Dr. G. G a u t i e r  in Paris.) 

Bei dem vorliegenden Verfahren werden die tieri- 
schen Fasern in ihrer ganzen Litnge bewahrt nnd 
miteinander vereinigt, und dnrch die Kombination 
gewisser anfeinander folgender Operationen wird 
ein Produkt von groller WidertsndsffAigkeit und 
Homogenitat erhalten. 

Putmtanspruch: Verfahren zur Herstellong 
von ktnstlichem Leder, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die enthaarten Abfklle sortierter Felle bin 
zum beginnenden Zerfall in Kalkwasser einge- 
weicht, griindlich mit Wasser gewaschen und im 
Zerreiber unter Wasserspiilung ansgefaaert werden, 
worauf die Masse nach dem erfolgten Homogeni- 
sieren in einer Mischmaschine einem Zinksulfat- 
bade ausgesetzt und schlieDlich im Vakuum bei 
einer Temperatur, die 7 0 0  C. nicht iberschreiten 
darf, oder in einem Strom warmer Luft unter 
gleichzeitig ausgeiibtem, allmiihlich stiirker wer- 
dendem Druck getrocknet wird. 

Klasse 40 : Hiittenwesen, Legiernngen 
(anfier Eisenhilttenweeen). 

Darstellung maglichst kohlenstofffreier Me- 
talle, MetalloYde oder deren Verbin- 
dungen auf schmelzfltissigem Wege. 
(NO. 138808. Vom 11.November 1900 ab. 
E u s t a c e  W. H o p k i n s  in Berlin.) 

Daa Verfahren besteht im wesentlichen darin, dall 
man das nnreine Metal1 bezw. Metalloid auf das 
entsprechende Oxyd einwirken liBt, indem man 
es dnrch eine hocherhitzte Schicht dieses Oxydes 
Ziihrt, nm es danach i n  irgend einer Weise zu 
sammeln. Auf diese Weise gelingt es, fast voll- 

Alljihrlich wird bei Gelegenheit der Erhebung 
der Zahl der Dampfkessel, Dampfmaschinen ond 

1) Reichs- u. Stiatsanzeiger. 

kommeo kohlenstofffreie Metalle, Metalloide oder 
Legieruogen mit einem Gehalte ron 0,2 v. H. 
Kohlenatoff und weniger (wie beispielsweise Chrom, 
Mangan, Silicium, Perrochrom, Ferromangan, 
Ferrosilicium) in regnlinischer Form zu gewinnen. 
Der Erfinder erkliirt sich den Vorgang in der 
Weise, daB in der Zone der h6chsten Temperatur 
die unreinen Metalle bez. Metalloide teilweise ver- 
dampfen und diese Substanzen entweder infolge 
ihres h6heren spezifischen Gewichtes oder a16 
Dkmpfe infolge des Druckes, welcher in dem 
durch Krusten gebildeten Hohlraume entsteht, 
durch fliissige Oxydschichten des geschmolzenen 
Reduktionsgemisches gedrangt nerden. Am vorteil- 
haftesten 1113t sich dieser Prozcll der Rednktion 
der Oxyde in einem Arbeitsgang mit der Raffination 
der gewonnenen Rohprodukte vereinigen. 

Patentansprude : 1. Verfahren znr Darstellnng 
mbglichst kohlenstofffreier Metalle, Metalloide oder 
deren Verbindungen anf schmelzfliissigem Wege, 
dadurch gekennzeichnet, daS man die hocherhitzten 
Metalle oder Metalloide eine gleichfalls erhitzte 
Schicht eines Oxydes bez. von Oxyden der Metalle 
oder Metallo'ide, welche im Endprodukt enthalten 
sein solleu, durchstreichen laat, wobei der in ihnen 
enthaltene Kohlenstoff dnrch den Sanerstoff des 
Oxydes bez. der Oxyde oxydiert wird. 2. Eine 
Ansfiihrungsform des Verfahrens nach Ansproch 1, 
dadorch gekennzeichnet, dalj an  Stelle des Oxydes 
bez. der Oxyde irgend eine andere Oxydations- 
stufe verwendet wird. 3. Eine Ausfiihrungsform 
des Verfahrens nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Darstellung und die 
Reinignng des Metalles oder Metalloides bez. ihrer 
Verbindung in einem einzigen Arbeitsgang erfolgt. 
4. Eine weitere Ausfihrungsform dea Verfahrens 
nach Anspruch 1, 2 nnd 3, dadurch gekennzeichnet, 
da!3 in der Oxyd- oder dergl. Schicht Hohlr&ume 
znr Aufnahme des raffinierten Produktes vorgesehen 
bez. geschaffen werden, in denen man das zu ge- 
winnende Produkt bis zu seiner Erkaltung belafit 
oder aus denen man es absticht. 5. Zur Aus- 
fthruog des Verfahrens gemHB Anspruch 1 bis 4 
ein Schmelzofen, welcher auf der Seite, nach 
welcher die hocherhitzten Metalle bez. Metalloide 
getrieben werden, mit einer lockeren bez. mit Aus- 
hbhlungen versehenen Schicht der unter Anspruch 
1 und 2 genannten Verbindungen versehen ist. 
6. Zur Aosftihrung des Verfahrens gemiB An- 
spruch 1 bis 4 ein Schmelzofen, bei wulchem die 
den Oxydschichten gegeniberliegende Seite mbglichst 
gaadicht abgeschlossen ist. 

Verwendnng finden. kekanntlich wird in PreuDen 
der bei weitem gr60te Teil des elektrischen Stromes 
durch Dampfkraft erzengt; die diesjithrige Er- 
mittelung hat nun eine abermalige erhebliche Ver- 

Wirtschaftlich- gewerblicher Teil. 




