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C. Th. Mérner. Farbenreaktion des Pyrosins. (Z.

f. physiolog. Chemie 37, 86.)

Als Reagens empfiehlt der Verfasser eine Mischung
von

1 Vol. Formaldehyd (40 Proz.),

45 - Wasser,

55 - konz. Schwefelsiure.

Wird Pyrosin selbst oder eine Pyrosin ent-
heltende Losung mit obiger Mischung zum Sieden
erhitzt, so wird sofort oder einige Sekunden spater
eine schone, lange andauernde Griinfirbung erhalten.

Obiges Verhiltnis zwischen Wasser und
Schwefelsdure ist am vorteilhaftesten. Wird das
Reagens verdinnt, so ist langeres Kochen erforder-
lich; wenn die richtige Konzentration erreicht ist,
tritt die Grinfirbung ein.

Bei Anwendung konzentrierterer Schwefelsiure
ist Vorsicht beim Erhitzen erforderlich; trotzdem
treten hierbei stets MiBfirbungen auf.  -br-

E. Senger. Bestimmung des Wassergehaltes im
Teer. (Journ. Gasbeleucht. u. Wasserversorg.
45, 841, :

Zur Entnahme einwandfreier Proben empfiehlt
Verf. die Anwendung eines 4—D5 cm weiten, an
keiner Stelle verengten Hebers. Ist es nicht mog-
lich, den Teer vorher geniigend durchzuribren,
50 mufl die Probeentnahme an verschiedenen Stellen
stattfinden und der Heber stets bis auf den Grund
gesenkt werden; vor dem Ablassen der Probe be-
freie man den Heber auch noch von dem aufar-
halb anhaftenden Teer und Wasser. Auch ist es
erforderlich, die gezogene Probe nach dem Ab-
giefen des eventuell anfschwimmenden Wassers in

elnem gerdumigen Morser gut durchzumengen.
Darauf werden 500 g in einer ca. 1 Liter fassenden
Kupferblase von 12 cm Héhe nnd 13 cm Darch-
messer destilliert. Der Deckel der Kupferblase ist
abnehmbar und wird mittels Papp- oder Asbest-
ring, der noch zweckmiflig mit einem Kitt aus
Leindl und Kreidepulver bestrichen wird, anof die
Blase aufgedichtet. Die Blase hingt in einem
Ofen von Eisenblech, welcher oben einen doppelten
Mantel und unten ein Tirchen, sowie Offaungen
fir den Luftzutritt besitat.

Die Erwirmung erfolgt zunichst bis zur voll-
stindigen Verlreibung des Wassers allein durch
das um den oberen Teil der Blase gelegte Glas-
rohr. Ein Erhitzen der Blase von unten ist wih-
rend der Destillation des Wassers nicht notig; erst
dann, wenn man weiter Mitteldl, Schmiersl u. s. w.
bestimmen will, wird darch das Tiirchen ein
Bunsenbrenner eingefihrt und von nun an nur
unten gefenert, Schiumen und Ubersteigen kommt
wohl nie vor, und der Apparat bedarf, einmal in
Gang gesetzt, kaum weiterer Beaufsichtigung. Man
destilliert so weit, bis das fibergehonde Ol frei
von Wassertropfen ist, was bei 200° C. eintritt.
Das Destillat wird in einem MeBzylinder aufge-
fangen und das Resultat direkt abgelesen. Sollte
die Marke infolge von Krystallaussoheidung nicht
ablesbar sein, so filtriert man das Wasser durch
ein moglichst kleines, angefenchtetes Filter in einen
zweiten MeBzylinder ab. Kine derartig ausgefihrte
Bestimmung ist innerhalb 3—4 Stunden beendigt
und bendtigt keine besondere Beanfsichtigung. -Sie
ist auch bei weitem einfacher als die von J. Becker
angegebene. -9.

Patentbericht.

Klasse 12: Chemische Verfahren und
Apparate.

Herstellung von bei Berithrung mit Wasser
Sauerstoff entwickelnden festen Kor-
pern. (No. 140574. VYom 7. Juni 1901 ab.
George Frangois Jaubert in Paris.)

Erfinder hat in den Alkali- und Erdalkalisuper-

oxyden (insbesondere im Natriumsuperoxyd) Korper

gefunden, die in Gegenwart von Wasser den Chlor-
kalk zersetzenm, wobei sie sich dmnn selbst unter

Entwickelong von Sauerstoffgas zersetzen. Dieser

Vorgang 158t sich wie folgt darstellen:

CaOCl+ Nay0, = CaO0O+2NaCl+420.

Man verfihrt wie folgt: 100 kg pulverformi-
ger Chlorkalk, der etwa 32 bis 35,6 Proz. wirk-
sames Chlor enthilt und beispielsweise iiber kon-
zentrierter Schwefelsdure gut getrocknet ist, wer-
den in einem hierfir vorgesehenen Apparat mit
39 kg pulverformigem Natriumsuperoxyd innig
vermischt, wobei ein weiles, leicht ins Gelbliche
schimmerndes Mehl entsteht, das in geeigneten
Formen einem starken Druck ausgesetzt wird.
Man erhalt auf diese Weise sehr harte und glin-
zende PreBstiicke (Oxylithe genannt), die, in kaltes
Wasser eingebracht, unter Entwickelung von Sauer-
stoffgas sich regelmiBig zersetzen.

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung
von bei Beriihrung mit Wasser Sauerstoff ent-
wickelnden festen Korpern, dadnrch gekennzeichnet,
daB ein Alkali- oder Erdalkalisuperoxyd mit Chlor-
kalk in aquimoleknlarem Verhiltnis vermischt und
das Gemisch unter Anwendung starken Drackes
zu einem festen Stick zusammengepreBt wird.

Darstellung von Schwefelsdureanhydrid,
bez. von Schwefelsiure. (No. 139 5b4.
Vom 25.Janoar 1902 ab. Farbwerke vorm.
Meister Lucius & Briining in Héchst a. M.)

Leitet man die ans dem Kiesofen austretenden

heillen, ungetrockneten Kiesofengase direkt durch

einen Kanal, in dem im Gegenstrom kontinuier-
lich mit Ferrosulfat imprignierte Kiesabbrinde in
irgendwelcher Form dem Gasstrom entgegenge-
fihrt werden, und kithlt man dabei den Gasstrom
allmihlich aof onter 350° herab, so entweicht
aus dem Kanal ununterbrochen ein Gemisch von

H;S0, und SO, mit idberschiissiger Luft, wih-

rend auf der anderen Seite des Kanals die Kies-

abbrande vollig von sulfidischem Schwefel befreit
herausfallen. Der Vorgang, der sich dabei ab-
spielt, ist folgender: In den kithleren Zonen des

Kanals wird zonichst das SO, von den Abbranden

bez. deren Ferroverbindungen gebunden, in der

heilen Zone zerfallen die entstandenen Verbin-
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dungen in Fe,O, und SO;. Dieses neu entstan-
dene Fe,O; wirkt auf die heiBen Rostgase ganz
auBerordentlich katalytisch und wandelt einen Teil
des SO, in SO; um; zogleich verbrennt der in
den Abbrinden noch vorhandene Schwefel und
vermehrt im Verein mit dem zur Imprignierung
verwendeten Ferrosulfat die Ausbeute an SO,.
Im folgenden ist eine Ausfiihrungsform des neuen
Verfahrens gegeben: Durch den Kanal C (Fig. 1)
bewegt man kontingierlich mit Ferrosulfat imprig-
nierte Kiesabbrinde gegen den Kiesofen hin. In
dem kalteren Teile des Kanals, der, wenn nétig, von
aulen gekiihlt wird, nehmen diese Abbrinde das
S0, aus den ihnen entgegenstromenden Rostgasen
herans, die dabei sllmahlich abgekiihlt werden,

Hiesofen

kannten Verfahren den Vorzug, daB es nach dem-
selben mit den allgemecin gebranchlichen Pyritofen,
obne Tirme zum Trocknen der Luft, ohne Reini-
gungsanlage der Kiesofengase und ohne grofie
Kihlung der Reaktionsgase mit den einfachsten
Mitteln, die alle dem Betriebe selbst entnommen
sind, gelingt, Schwefelsiure jeder Konzentration
darzustellen und dabei die entstehenden Abbrinde
vollstandig vom sulfidischen Schwefel zn befreien,
ein Resultat, welches fiir kupferhaltige Kiese von
ganz auflerordentlicher Bedeutung ist.
Patentanspriiche: 1. Verfabren zur Darstel-
long von Schwefelsaureanhydrid bez. von Schwefel-
saure ans Rostgasen bei gleichzeitiger Verbrennung
des in den Kiesofenabbrinden vorhandenen sulfi-

Fig. 1.

wihrend sich die Abbrinde auf ihrem weiteren
Wege immer hoher an den entgegenstromenden
Gasen erhitzen. In den heilen Zonen des Kanals
endlich wird das gebundene SO, durch die beiflen
zustromenden Kiesofengase als SO, in Freiheit
gesetzt. Wahrend am heiflen Ende des Kanals
unonterbrochen heiBe Rostgase einstrémen nnd
entschwefelte Abbrande herausfallen, entweicht am
anderen Ende, wo kontinuierlich frische mit
FeSO, imprignierte Abbrinde zugefihrt werden,
gekihlte, SOy und H,; SO, haltende Luft, die in
der Kammer K, vom mitgerissenen Flugstaub be-
freit wird. Die Kiesabbrindezafihrang geschieht
durch Becherwerk und Schnecke.
Der Kanal selbst ist eine lange
eiserne Rohre, die durch einen
Mechanismus in  Rotation versetat
wird. Innen befinden sich Léngs-
lamellen (Fig. 2), die einmal die
Kiesabbrinde in méglichst innige Be-
rihrang mit den Gasen bringen und
zweitens die Masse langsam dem Gasstrom entgegen-
fordern. Der Kanal ist, namentlich soweit es sich am
die heifle Zone handelt, auBen oder innen isoliert.
Zom Imprignieren der Abbrinde eignen sich ganz
vorziiglich die bei der nassen Kupferextraktion
ohne vorherige chlorierende Réostung als lastiges
Nebenprodukt anftretenden Ferrosulfatlangen. Das
vorliegende Verfahren hat vor allen bisher be-

Fig. 2.

dischen Schwefels, dadurch gekennzeichnet, daB
mit Ferrosulfat imprignierte Kiesabbrinde mit
Rostgasen zunéichst bei niedriger Temperatar,
zwecks Bindung von SO; an die Abbrinde und
hierauf bei hoherer Temperatur, zwecks Wieder-
abgabe des gebundenen SO, in Form von SO,
nnd Bildung weiterer Mengen von SOz durch
Kontaktwirkung unter gleichzeitiger Verbrennung
des in den Abbrinden noch vorhandenen Schwefels,
in Berithrung gebracht werden. 2. Aunsfihrungs-
form des Verfahrens gem#B Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB den dem Kiesofen entstromen-
den ungereinigten heilen Rostgasen kontinuierlich
mit Ferrosulfat imprignierte Kiesabbrinde zu dem
im Anspruch 1 angegebenen Zweck entgegenge-
fahrt werden. 3. Die Verwendung von solchen
ferrosulfathaltigen Kiesabbrinden in dem Verfahren
gemaB Aunspruch 1 bez. 2, welche darch Im-
prignieren der gewohnlichen Kiesofenabbrinde mit
den bei der nassen Kupferextraktion ohne vorher-
gegangene chlorierende Rostung entstehenden Ze-
mentwhssern und darauffolgendes Trocknen ge-
wonnen sind.

Klasse 18: Eisen-Hiittenwesen.

Verhinderung des Eindringens von Schlacke
in Stahl- und FluBeisenblocke. (No.
140 577. Vom 27. November 1901 ab. Les
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petits fils de Feois de Wendel & Cie in

Hayingen, Lothr)

Patentanspruch: Verfahren zur Verhinderung
des Findringens von Schlacke in Stahl- und FluB-
eisenblocke durch Zugabe eines kohlenstoffhaltigen
Zuschlages, dadurch gekennzeichnet, dal man
nicht nur in die GuBform vor dem AbgieBen ein
fein gepulvertes Gemisch von kohlenstoffhaltigen
Korpern und kieselsdurehaltigen, tonhaltigen und
anderen FluBmitteln einfiihrt, sondern auch nach
dem Abgieflen auf die Oberfliche der Blocke eine
kleine Menge desselben Gemisches aufbringt.

Klasse 39: Horn, Elfenbein, Kautschuk,
Guttapercha und andere plastische Massen.

Herstellung von kiinstlichem Leder. (No.

140 424. Vom 15. September 1901 ab.

Dr. G. Gautier in Paris.)

Bei dem vorliegenden Verfahren werden die tieri-
schen Fasern in ihrer ganzen Lange bewabrt und
miteinander vereinigt, und durch die Kambination
gewisser aufeinander folgender Operationen wird
oin Produkt von proBer Widerstandsfihigkeit und
Homogenitit erhalten.

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung
von kinstlichem Leder, dadurch gekennzeichnet,
daB die enthaarten Abfille sortierter Felle bis
zum beginnenden Zerfall in Kalkwasser einge-
weicht, grindlich mit Wasser gewaschen und im
Zerreiber unter Wasserspiilung ausgefasert werden,
worauf die Masse nach dem erfolgten Homogeni-
sieren in einer Mischmaschine einem Zinksulfat-
bade aunsgesetzt und schlieBlich im Vakuoum bei
einer Temperatur, die 70° C. nicht fberschreiten
darf, oder in einem Strom warmer Luft unter
gleichzeitig ausgeiibtem, allmahlich starker wer-
dendem Druck getrocknet wird.

Klasse 40: Hiittenwesen, Legierungen
(auSer Eisenhiittenwesen).

Darstellung moéglichst kohlenstofffreier Me-
talle, Metalloide oder deren Verbin-
dungen auf schmelzflissigem Wege.
(No. 138 808. Vom 11. November 1900 ab.
Eustace W. Hopkins in Berlin.)

Das Verfahren besteht im wesentlichen darin, daB

man das unreine Metall bezw. Metalloid auf das

entsprechende Oxyd einwirken laBt, indem man
es durch eine hocherhitzte Schicht dieses Oxydes
fahrt, um es danach in irgend einer Weise zu
sammeln. Auf diese Weise gelingt es, fast voll-

kommen kohlenstofffreie Metalle, Metalloide oder
Legierungen mit einem Gehalte von 0,2 v. H.
Kohlenstoff und weniger (wie beispielsweise Chrom,
Mangan, Silicium, Ferrochrom, Ferromangan,
Ferrosilicium) in regulinischer Form zu gewinnen.
Der Erfinder erklart sich den Vorgang in der
Woeise, da in der Zone der hdchsten Temperatur
die unreinen Metalle bez. Metalloide teilweise ver-
dempfen und diese Substanzen entweder infolge
ihres hoheren spezifischén Gewichtes oder els
Dampfe infolge des Druckes, welcher in dem
durch Krusten gebildeten Hohlraume entsteht,
durch fliissige Oxydschichten des geschmalzenen
Reduktionsgemisches gedrangt werden. Am vorteil-
haftesten 1Bt sich dieser ProzeB der Reduktion
der Oxyde in einem Arbeitsgang mit der Raffination
der gewonnenen Rohprodukte vereinigen.

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Darstellung
moglichst kohlenstofffreier Metalle, Metalloide oder
deren Verbindungen anf schmelzflissigem Wege,
dadarch gekennzeichnet, daB man die hocherhitzten
Metalle oder Mstalloide eine gleichfalls erhitzte
Schicht eines Oxydes bez. von Oxyden der Metalle
oder Metalloide, welche im Endprodukt enthalten
sein sollen, durchstreichen 13B8t, wobei der in ihnen
enthaltene Koblenstoff durch den Sauerstoff des
Oxydes bez. der Oxyde oxydiert wird. 2. Eine
Ausfihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dafl an Stelle des Oxydes
bez. der Oxyde irgend eine andere Oxydations-
stafe verwendet wird. 8. Eine Ausfihrungsform
des Verfahrens nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daf die Darstellung und die
Reinigung des Metalles oder Metalloides bez. ihrer
Verbindang in einem einzigen Arbeitsgang erfolgt.
4. Eine weitere Ausfiihrungsform des Verfahrens
uach Ansproch 1, 2 ond 8, dadurch gekennzeichnet,
daB in der Oxyd- oder dergl. Schicht Hohlraume
zur Aofnahme des raffinierten Produktes vorgesehen
bez. geschaffen werden, in denen man das zu ge-
winnende Produkt bis zu seiner Erkaltung belaBt
oder aus demen man es absticht. 5. Zur Auvs-
fibrung des Verfahrens gem3B3 Anspruch 1 bis 4
ein Schmelzofen, welcher auf der Seite, nach
welcher die hocherhitzten Metalle bez. Metalloide
getrieben werden, mit einer lockeren bez. mit Aus-
bohlungen versehenen Schicht der unter Anspruch
1 und 2 genannten Verbindungen versehen ist.
6. Zur Ausfihrung des Verfahrens gemal An-
spruch 1 bis 4 ein Schmelzofen, bei welchem die
den Oxydschichten gegeniiberliegende Seite moglichst
gasdicht abgeschlossen ist.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Die zur Erzeugung elektrischen Stromes
dienende Dampfkraft in Prenfien
im Jahre 1902.1)

Alljahrlich wird bei Gelegenheit der Erhebung
der Zahl der Dampfkessel, Dampfmaschinen und

1y Reichs- u. Staatsunzeiger.

Dampffisser und ihrer Eigenschaften in Preullan
seitens des Kémniglichen Statistischen Bureaus die
Anzahl derjenigen Dampfmaschinen festgestellt,
welche zur Erzeugung von elektrischem Strome
Verwendung finden. Bekanntlich wird in Preullen
der bei weitem grifte Teil des elektrischen Stromes
durch Dampfkraft erzeugt; die diesjihrige Er-
mittelung hat nun eine abérmalige erhebliche Ver-





